Sulcromo

Cromo Duro e Metalizacao
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INDUSTRIA TEXTIL E PLASTICA



SOMOS UMA
EMPRESA
DETERMINADA A
FORTALECER A
INDUSTRIA.

NOSSO NEGOCIO: SOLUCOES EM REVESTIMENTOS
METALICOS E MANUTENCAO INDUSTRIAL




LIDER EM REVESTIMENTOS
gl METALICOS NO BRASIL
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| A Sulcromo esta entre as lideres de mercado em

desenvolvimento e fornecimento de solucdées em
Frncipars Liga . - .
el e revestimentos metalicos em todo Brasil. Trabalhando

' Carbeto de tungebéniz + Cobre

e — Ml com matéria-prima de qualidade e tecnologia de ponta,

» Bed Insa riChids dé cicms

a empresa oferece sua experiéncia de mais de 47 anos

- Blu=mie = Coalmonay

- Carbulond Cromalion - Hique E nos servicos de cromo duro, aspersao térmica e

» Bronge

manutencao de equipamentos.

sulcromo.com.br



EQUIPE TECNICA CAPACITADA

A Sulcromo conta com técnicos da area de revestimentos
com anos de experiéncia em segmentos como téxtil, plastico,
papel, petrdleo, hidraulico, siderurgia entre outros.

R&D E LABORATORIO INTERNO

A empresa possui laboratério proprio onde realiza ensaios
diarios, analises de matéria prima, simulacdées de ambientes e
desenvolvimentos na area de revestimentos.

ISO 9001:2015

Nossos processos sao certificados pela norma 1SO
9001:2015 e verificados através de auditorias periddicas
para garantir a exceléncia através da politica de qualidade
da empresa.



UNIDADE DE SERVIGO DE CAMPQ vapipacio pE ciLinpros




ESTRUTURA DE SERVIGO DE CAMPO

COMPLETA MOVEL RAPIDA EFICAZ
A unidade é Movel, compactae Trabalho interrupto que Liga para servicos de
equipada com toda adaptavel, a estrutura dependendo do metalizacao
estrutura atende na empresa do tamanho do desenvolvida para ser
necessaria para cliente sem necessidade equipamento, pode antiaderente, com alta
metalizacao, retifica de desmontagem e ocorrer em paradas de resisténcia quimica e
e lapidacao. deslocamento de pecas maquina de 48 a mecanica, e alta
de grande porte. /2 horas. transferéncia de

temperatura.




Visual e mapeamento de defeitos

INSPECAO INICIAL




INSPECAO INICIAL

Camada

Rugosidade
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LAPIDAGAO INICIAL

Eliminacao de imperfeicoes




LAPIDAGAO FINAL

Acabamento e ajuste de rugosidade
de 0,01 a0,04Ra

INSPEGAO E CONFERENCIA

Garantia da preservacao do
revestimento original do cilindro



INSPECAO E LIBERACAOQ

Aprovacao do cliente
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DE OTIMIZACAO

A eliminacao de riscos superficiais chega a
guase 100% em alguns casos, ainda assim

preservando a camada do revestimento.

A rugosidade pode ser ajustada conforme a

necessidade do cliente, podendo ser polida
(0,20 a 0,40 Ra) ou lapidada (0,01 a 0,04 Ra) .




e Osservicos promovem uma melhora na eficacia da producao;
B E N E FIIC I 0 S e Eliminacao de riscos e falhas na superficie do equipamento;

e Preservacao do revestimento original do cilindro;

e Equipamento de lapidacao adaptavel a espacos reduzidos;

e Execucaoem curtos espacos de tempo (paradas de maquina);

e Servico com garantia assegurada;

e Disponibilidade de estrutura para revestimento localizado;

e Manutencao de pecas de grande porte, sem necessidade de

desmontagem e sem os altos custos de transporte.



EM 10 ANOS DE SERVICOS

e Metalizados / Monolucidos e Secadores

e Retificados/ Monolucidos e Secadores
e | apidados/ Chill Rolls




MATRIZES DE EXTRUSORAS
FLAT DIE * cromo ur




ONJUNTO DE MATRIZ +cromo aure




CONJUNTO DE FACA-MOINHO

+ carboneto de tungsténio
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DEMAIS ITENS DE FORNECIMENTO
LAPIDADOS : reiacs
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Abgstamos para of devidos fins gue 8 emgresa Sulcromo Revestmentos
Indlustrems Lida., inscrita no CNPJ sob o n® 87 827 457000314, prestou
uinde servigo @ Tecnoval Laminadcs Plisticos Lida, CHN&J n®

e g
00 455 0840005- 2%

« Servigo de Campo - Polimento | Lapidacso de 01 Candro Chill Roll -
@ 1800 x 1200 mm (Com revesimano -cromo dura), no periodo de 08 a
10 de janeiro de 2018

0 Servigo foi realzado dentro do prazo acordado & de acords com as
especificactes solictadas.

Maliacho final da Tecnowal Senvico esecutado de acordo com o
conbralka

Harmeate e=m 19 de Feversino de 301 8.

Ricardo Samios Gongalves
CPF n® S48 15860, T2

Carta de Recomendacao Tecnica TECMNOWVAL

DE CAPACIDADE TECNICA

Fabrica de Papel da Amazonia S/A

Eﬁ;ﬂﬂl UMG-UMIDADE DF MANUTENGAD GERAL

Mestamos pars devide fim que 8 empres SULCROMO REVESTIMENTOS
INDUSTRIAIS LTDA CNPl B7.8F7.457/0003-14 realirou 05 seguires

BETWIEOS,

1- Reditica mne mondlbatido @ Ao ambor da ewoladeira da MPE
imaguing de papel 4) o periodo de 03,/01718 & 05/01/18;
2= Aeditica o monMucade da MPZ (mbguns de papsl 1) nie penoda de

05/01/18 a 0&/01/18;
3- Betifia mo monoléode € no tambor da esroladeira da BEP3

(mdquina de papel 3) no periodo de 08,071,/1% 3 10,/01,/18.

Servigod realitsdos dentro do praes acordado e de acards ooen B
especficapies solicitadas.

dyaliacio fimal: EXCELENTE

Beldm do Pard, 11 da janeino de 2008,

P g ks e Cholulbno, 530 - CEP BE 133540
Smramenia — Hedm - P4

Carta de Recomendacao Tecnica FACEPA

o

ATESTADD DE CAPACIDADE TECNICA

Abestamos para os devidos fins que a empresa Suoomo Revestmendos
industiriais Lida., inscrita no CNP. sob o n® B7.B27 45T/0003-14, prestou
o seguinie senigo & OJ1 Papdis Espocials Lbda,. CHPJ n*
115487, TARMO001-T1;

Senvigo realzado no site da Sulcromo: Recuperadio dimensional &
revestimanio de rolo secador da MP1 CIL 003 @ 1524 x 3100 (4384.2)
mm com ligs Sulharm || conforma ascapo abalkn:

» Racebimento e inspecio de antraca;

* Aplicacho da liga Sultharm  pelo processs de asparsdo tdrmica
Com durara aproximada do 54 HRC o campda scaboda de 0,8 o
1,00 riem;

F Faetifics de scabamento da Mesa assaguranda as olerlingas

grométricas & rugosidade final edgida com medida final @ 1524
#0050, 10 mmi:

b Limpaza, bnificacBo, pintura dis faces o embalagem;
¥ Emissdo de canificado de qualidade.

0 Servico fol realizado dentro do prazo scordndo & de acoido COM as

Avalisghio final da OJl Papéis Eapeciate:
Sonico realizado com lotal apoio lWonico anles, durante e apds &
instalacio do clindro ne méquing & atualments opamndo desde
2680472017 com dtima pedformance
Neda tenho a declarar que dessbone of senigos realizedos pels
Sulcromo om misclo 8 qualidade dos sordoos malizados, matorials
aplicados o absndemonios tdmicos, —

-~ |
Piracicaba, 0 de junho de 2018, | ,f‘-- Y/

.

A
Paula w";.h”.; Ribwirg
CPF n* MI1328.248-76
OJT PAPELS ESPECIAIS
Via Comendador Pedro Morgaatl, 13093
CEP 13415-%00 Pirncicabs SF - Brasil

Carta de Recomendacao Tecnica Qll
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ROLOS COMPACTADORES -
E DA PASSADEIRA oo =




CAMISAS - cromo e




+ teflon

ROLOS + carbuflon

+ |ligas ceramicas
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contato@sulcromo.com.br
+55(51) 2112 2600

Avenida Getulio Vargas, 4271
Sao Leopoldo - RS
CEP 93040-100
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Sulcromo

Cromo Duro e Metalizacao

SULCROMO.COM.BR

contato@sulcromo.com.br
(51) 2112 2600
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